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粘钢施工工艺

流程:粘贴面处理 → 加压固定及卸荷系统准备(根据实际情况和设计要求，卸荷步骤有时省去) → 胶粘剂配制 → 涂胶和粘贴 → 固化、卸加压固定系统 → 检验 → 维护

1.粘贴面处理 
1.1.混凝土面应凿除粉饰层，油垢、污物，然后用角磨机打磨除去1-2mm厚表层，较大凹陷处用找平胶修补平整，打磨完毕用压缩空气吹净浮尘，最后用棉布沾丙酮拭净表面，待粘贴面完全干燥后备用。 
1.2.钢板粘贴面应用角磨机进行粗糙、除锈处理，直至打磨出现光泽，使用前若洁净仅用干布擦拭即可。否则可用棉布沾丙酮拭净表面，待完全干燥后备用。 
1.3.该工序所用主要物资:护目镜、防尘口罩、冲击电锤及扁铲、手锤、角磨机、金刚石磨片、砂轮片、空压机、棉布、丙酮。 
2.加压固定及卸荷系统准备(根据实际情况和设计要求，卸荷步骤有时省去) 
2.1.加固构件所承受的活荷载如人员、办公机具宜暂时移去，并尽量减小施工临时荷载。 
2.2.加压固定宜采用千斤顶、垫板、顶杆所组成的系统，该系统

不仅能产生较大压力，而且加压固定的同时卸去了部分加固构件承担的荷载，能更好的使后粘钢板与原构件协同受力，加固效果最好，施工效率较高。
2.3.加压固定也可采用膨胀螺栓、角钢、垫板所组成的系统，该系统需要在加固构件上合适位置钻孔固定膨胀螺栓，仅能产生较小压力，不能产生卸荷效果，适合侧面钢板的粘贴。
3.胶粘剂配制 
3.1.建筑结构胶为A、B两组份，取洁净容器（塑料或金属盆，不得有油污、水、杂质）和称重衡器按说明书配合比混合，并用搅拌器搅拌约5-10分钟至色泽均匀为止。搅拌时最好沿同一方向搅拌,尽量避免混入空气形成气泡，配置场所宜通风良好。
3.2.该工序所用主要物资:搅拌器、容器、衡器、腻刀、手套。
4.涂胶和粘贴 
4.1.胶粘剂配制好后，用腻刀涂抹在已处理好钢板面上(或混凝土表面)，胶断面宜成三角形，中间厚3毫米左右，边缘厚1毫米左右，然后将钢板粘贴在混凝土表面，用准备好的固定加压系统固定，适当加压，以胶液刚从钢板边缝挤出为度。
4.2.该工序所用主要物资:加压固定及卸荷系统，腻刀、手套。
5.固化、卸加压固定系统

5.1.5.2.该工序所用主要物资:扳手、手套、时钟、温度计。
6.检验 
6.1.JGN-G型结构胶操作性能极好，正常操作可达到100%的饱满度。检验时可用小锤轻击粘贴钢板，从音响判断粘贴效果，也可采用超生仪检测。若锚固区有效粘结面积少于90%，非锚固区有效粘结面积少于70%，应剥离钢板，重新粘贴。
6.2.对重要构件也可采用载荷检验，一般采用分级加载至正常荷载的标准值，检测结果较直观、可靠，但费用较高，耗时也较长。需要千斤顶或配重（常用沙袋、砖块）、百分表、裂缝显微镜、衡器。
7.维护 
加固后钢板宜采用20mm厚M15水泥砂浆抹面保护,也可采用涂防锈漆保护，以避免钢材的腐蚀。

粘钢施工工艺标准 

1．适用范围 

本工艺标准适用于一般工业及民用建筑物、构筑物的结构构件，如梁、柱、剪力墙、楼板的粘钢加固。 

2．施工准备

2．1主要机具：电焊机、等离子切割机、磁力钻、角磨机、电箱、砂轮片、钢丝刷。 

2．2辅助机具：电锤、手吹风、氧气、乙炔、搅拌器、棉丝、墨斗、墨水、线坠、水平尺、盒尺、石笔、红蓝铅笔等。 
2．3主要材料：结构胶、钢板、螺杆、胀栓、丙酮。 
2．4作业条件： 
2．4．1 施工前先清理施工区域内的障碍物，清除施工面浮土及污渍。 
2．4．2 根据图纸要求，放出粘钢位置线。
2．4．3 夜间施工时，应合理安排工序，防止出现质量问题，施工场地应根据需要安装照明设施，在危险地段应设置明显标志。
2．4．4 熟悉图纸，做好技术交底。 
3．施工工艺 
3．1 工艺流程： 
清理障碍物——放线、验线——电锤打胀栓孔——清理粘钢混凝土结构面——钢板下料、钻栓孔——钢板除锈——钢板拼装——涂胶粘钢——刷防锈漆——报验 
3．2障碍物清理 
3．2．1根据现场实际情况予以清理，总的原则是方便施工为宜。 
3．2．2现场质检员核查清理状态，合格后进行下一步工序。 
3．3放线、验线 

3．3．1 放出钢板粘钢位置线及胀栓钻孔点位线。 
3．3．2 现场技术员（工长）复核放线无误后，方可开始施工。
3．4 钻孔 
3．4．1 根据施工方案要求，确定胀栓钻孔规格。
3．4．2 接好电锤电源，进行钻孔施工。
3．4．3 钻孔施工完成，检查成孔直径及深度。
3．5清理粘钢混凝土结构面 
3．5．1 用角磨机打磨混凝土表面。 
3．5．2 用吹风机将混凝土表面浮尘吹掉。 
3．5．3 请甲方、监理、总包负责人，对打磨后的混凝土表面进行验收。
3．6钢板下料、钻胀栓孔 
3．6．1根据图纸所要求的尺寸下钢板料。（特殊情况请甲方、监理、总包负责人研究后在定） 
3．6．2根据胀栓的分布，在钢板相应位置钻孔。
3．7 钢板除锈
3．7．1 角磨机配砂轮片打磨钢板，打磨方向与受力方垂直，并用丙酮擦拭干净。
3．7．2 报请监理或总包验收，合格后方可进行粘钢作业。
3．8钢板拼装 
3．8．1在需要粘钢的位置将下好的钢板拼装好。
3．8．2拼装好后的钢板位置与实际位置偏差不允许大于规范允许偏差。
3．9涂胶粘钢 
3．9．1严格按胶的说明书配胶，以保证粘钢质量。
3．9．2用灰刀将调整好的胶液刮在钢板上（涂胶时中间高，两边低）然后粘贴于混凝土上。
3．10刷防锈漆。 
3．10．1 清理钢板余胶至原钢材面。
3．10．2先刷一道防锈漆，待干后，再刷第二道防锈漆。
3．10．3如有防火要求规定涂刷防火涂料。
3．11报验 
3．11．1全部完成后，报请监理或总包验收。然后填写隐检资料，分项/分部工程质量报验认可单，请总包负责人、监理签字。 
3．11．2整理所有工程必须的资料移交给总包单位，以便整个工程资料的完整性。 
4、质量标准 
4．1主控项目：
4．1．1粘钢必须符合设计要求及加固行业施工规范。
4．2允许偏差项目，见表
序号 检项目 粘接面积 检验方法 
1 锚固区粘钢 不小于90% 用小锤 
2 非锚固区粘钢 不小于70% 用小锤 
5、成品保护 

5．1钢板打磨后注意保护防止再生锈。
5．2刷防锈漆，根据设计要求是否刷防火涂料。
6、应注意的质量问题 
6．1粘钢结构胶严格按照比例配制，必须搅拌均匀。
6．2打胀栓孔前必须放线。 
6．3拼装钢板时，要将钢板紧贴混凝土表面。
6．4用角磨机打磨钢板表面：要求纹理粗重且与受力方向垂直。
6．5所有焊接施工应在注胶前完成。 
7．质量记录 
本施工工艺标准应具备以下质量记录：
7．1钢板材质单。 
7．2胶的出厂合格证，检验报告。
7．3分项/分部工程质量报验认可单。
7．4隐检、预检记录。 
7．5设计变更、洽商记录。
7．6其他技术文件。
粘钢加固技术的适用范围： 
1.本方法适用于承受静力作用的一般受弯及受拉构件。 
2.本方法以环境温度不超过60℃，相对湿度不大于70%及无化学腐蚀的适用条件为限，否则应采取有效防护措施。 
3.本方法所用胶粘剂是指有充分试验依据且性能满足使用要求的，并经过国家有关部门鉴定的结构胶。
4.当构件的混凝土强度低于C15，不宜采用本方法进行加固。 
结构粘钢加固具体通常在什么情况下应用: 
（1）钢筋焊接点断裂加固 
（2）施工中漏放钢筋加固
（3）混凝土标号达不到，提高结构强度加固 
（4）加层抗震加固 
（5）阳台根部断裂加固 
（6）牛腿接点加固 
（7）悬挂式吊车梁提高荷载加固 
（8）楼面荷载集中力加固 
（9）火灾后梁柱砼烧坏加固
（10）混凝土柱子牛腿断裂加固
（11）桥式吊车梁加固 
（12）薄腹梁断裂加固 
（13）爆炸冲击波破坏梁体加固
（14）提高楼面荷载加固

（15）屋架梁下弦腐蚀严重露筋加固
（16）断梁加固 
（17）截柱加固 
（18）减震加固 
（19）梁柱受化学腐蚀的粘钢加固 
（20）旧房改造综合加固 
（21）生命线建筑物抗震加固
（22）剪力墙开1.6M以下的圆洞加固，开1000X 2000以下的门洞加固 
（23）桥梁断裂、旧桥维修加固 
（24）提高柱子承载力解决柱子轴压比超标加固
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