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治理方法：

(1)调直管子，剔开墙洞，调整支架距离，保证管子坡度的正确；

(2)重新调整管道固定支架的位置，保证支架结构和距离正确；
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1.若四层以上为单管顺序式或无闭合管系统时,立干管连接可用四层以下接法。�

2.在顶棚及地沟内立干管均须保温。

(3)使用弯头零件来调整管道甩口间的长度，以保持立管距墙尺寸。
5．2．3室内采暖立管安装质量缺陷

现象：

(1)由于支架与炉片(暖气片)及立管的连接接口位置不准，造成连接炉片的支管坡度不一致，甚至出现倒坡，从而导致炉片窝风，影响正常供热；

(2)由于支立管与干管连接的接管方式不正确，影响立管自由伸缩，从而使立管变形，影响使用。

原因分析：

(1)进行现场测量时，偏差太大；或进行支管配管时，支管长短不一，造成支管短的坡度大，支管长的坡度小；

(2)没有考虑管道的伸缩，接管不符合规定。

预防措施：

(1)在测量立管尺寸时，最好使用木尺杆，并做好详细记录；立管的中间尺寸要适合支管的坡度要求。一般支管坡度以1％为宜；为了减少地面施工标高偏差的影响，炉片应尽量采取挂装；土建在施工地面时应严格遵守基准线，保证其偏差不超出炉片安装要求范围；
(2)从干管往下连接立管时，在顶棚、地沟内应采取图15所示形式；室内干管与立管连接如图15所示。

治理方法：
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拆除立管，修改安装尺寸。

5．2．4采暖管道堵塞

现象：

采暖系统投入使用后，管道堵塞或局部堵塞，影响蒸气或热水流量的合理分配，使采暖系统不能正常工作，甚至使管道或炉片冻裂，严重影响使用。

原因分析：

(1)管道安装时，管口封堵不及时或封堵不严，有杂物进入堵塞管道；

(2)管道安装时，用气割割口，熔渣落入未及时取出而堵塞管道；

(3)管道进行焊接时，对口间隙过大，焊渣流入，集到一起堵塞管道；

(4)管道加热弯管时，残留在管内的砂子未清理干净；

(5)铸铁炉片内砂子未清理干净，通水后流入管道；

(6)管道安装完毕，系统没有按规定要求进行吹洗，大量污物没有排出；

(7)阀门的阀芯自阀杆上脱落，堵塞管道。

预防措施：

(1)进行管道安装时，应随时将管口封堵，特别是立管，更应堵严，以防交叉施工，异物落入；

(2)尽量不采取气焊割口，如必须使用时，必须及时将割下的熔渣清出管道；

(3)无论采用电焊或气焊，均应保持合格的对口间隙；

(4)管道采用灌砂加热弯管时，弯管后必须彻底清除管内砂子；

室内采暖管道安装质量验评标准                            表9
	项次
	项              目
	允许偏差
	检验方法

	1
	水平管道纵、

横方向弯曲(mm)
	每1m
	管径小于或等于100mm
	0.5
	用水平尺、直尺、拉线和尺量检查

	
	
	
	管径大于100mm
	1
	

	
	
	全长

(25以上)
	管径小于或等于100mm
	不大于13
	

	
	
	
	管径大于100mm
	不大于25
	

	2
	立管垂直度(mm)
	每l(m)
	2
	吊线和

尺量检查

	
	
	全长(5m以上)
	不大于10
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3
	弯管
	椭圆率


	管径小于或等于100mm
	10/100
	用外卡钳和尺量检查

	
	
	
	管径大于100mm
	8/100
	

	
	
	皱折不平度
	管径小于或等于100mm
	4
	

	
	
	
	管径大于100mm
	5
	

	4
	减压器、疏水器、除污器、蒸汽喷射器
	几何尺寸(mm)
	10
	尺量检查

	5
	管道保温
	厚度(mm)
	＋0.1δ

＋0.05δ
	用钢针刺入保温层和尺量检查

	
	
	表面平整度
	卷材或板材(mm)
	5
	用2m靠尺和楔形塞尺检查

	
	
	
	涂抹或其它(mm)
	10
	


注：Dmax、Dmin分别为管子最大外径及最小外径；δ为管道保温层厚度。
(5)铸铁炉片在组对前，应经敲打清除炉片内在翻砂时残留的砂子；

(6)采暖系统安装完毕，应对系统吹污(用压缩空气)或打开泄水阀，用水冲洗，以清除系统内杂物；

(7)在开启管道系统内的阀门时，应通过操作，手感阀芯是否旋启，若发现阀芯脱落，应拆下修理或更换。

治理方法：

通过检查，分析堵塞地点及堵塞原因，折开管道或管件，进行疏通。

室内采暖管道安装质量验评标准见表9。
5．2．5管螺纹连接不符合要求

现象：

管子、管件用螺纹(丝扣)连接的主要质量通病在于加工的螺纹质量、螺纹种类与成品管件不配套，使连接的质量达不到强度和严密性要求，造成管道在使用运行中发生渗漏。

防治措施：

管螺纹有其相应标准，螺纹型式及尺寸按标准规定有圆柱形和圆锥形两种。

圆柱形螺纹的螺纹深度及每圈螺纹的直径均相等，只是端头与尾部略有锥度公差，多用于长丝的管子、管件(三通、弯头)和阀门的螺纹连接；圆锥形螺纹各圈螺纹的直径各不相等，在螺纹长度范围内从端头到根部具有规定的锥度。防治螺纹连接的质量通病措施如下：

(1)机械或手工加工的管螺纹应符合本章第一节有关管螺纹的种类型式标准。并与管件、设备配套，其精度偏差不能超过规定的标准，且应具有互换性。

(2)用螺纹连接的管子、管件和设备的壁厚与加工后的管螺纹厚度，应达到配合连接的强度。凡加工螺纹的管子、管件，均应采用厚壁的无缝钢管，不应采用薄壁和有缝焊接钢管。

(3)管螺纹加工和连接应注意防止下列质量通病：

1)机械、手工加工管螺纹用的设备、刃具的性能和精度，均应符合规定的螺纹牙系尺寸、表面粗糙度和配合公差要求。否则出现偏扣、螺纹有粗有细、缺扣、断丝和螺纹裂缝、粗糙等缺陷。

2)加工管螺纹不应一次成活。应根据管的规格，确定加工成活遍数。管径15－20mm应二次加工成活；管径大于25mm及以上应三次成活。否则会出现下述常见的连接质量通病。

螺纹偏扣或厚度不均，达不到连接结构均匀受力，以致影响管道系统结构的受力强度。

螺纹断丝或缺扣，达不到连接结构强度和严密性，将造成渗漏。

螺纹段(上)尺寸锥度过大或尺寸(长丝)过长，均会减少管壁受力强度。尤其是锥度过大时，螺纹连接长度及紧固力受到限制，使螺纹只有2－3扣集中受力，如按长度受力要求再紧固时，不但进扣受到限制，往往使凹螺纹管件或设备超限受力，发生破裂。

(4)治理措施：安装后的螺纹连接管道在作强度、气密性试验前和试验过程中，发现上述质量通病时，均按螺纹的质量和连接的强度要求，予以更换。

(5)管道用于螺纹连接的缠绕式密封材料的品种、质量，应按设计要求选用；紧固管螺纹用工具(管钳有张开式、链条式)时，应根据管子、管件的直径大小和受力要求选用，否则管径与工具的规格不配套时，易导致超力或欠力，都会改变管道连接的正常受力性质和结构强度。管钳的规格与管径配合的使用范围见表10。

管钳的规格及使用范围                              表10

	管钳规格
	长度(mm)
	150
	200
	250
	300
	350
	450
	600
	900
	1200

	
	张(开)口(英寸)
	6
	8
	10
	12
	14
	18
	24
	36
	48

	适用管径(mm)
	4-8
	8-10
	8-15
	10-20
	15-25
	32-50
	50-80
	80-100
	100-125


5．2．7管道焊接质量通病

管道焊接质量通病是焊接接口位置不符和焊缝内外质量的缺陷超过规定的允许。

现象：

(1)焊接接口位置不符合以下要求，严重影响管道的结构强度、严密性和造成维修困难。

1)管道的接口不应放在弯曲部位，接口焊缝距管道或管件弯曲部位的距离应不小于100mm；

2)套管内不允许有接口焊缝，并距套管端头或墙、楼地板表面应大于50mm；

3)管道接口位置距离管道支、托、吊架的边缘尺寸应大于50mm；

4)凡是受温度影响伸缩的管道接口及连接设备，距套管端头、墙、板表面和管架边缘距离尺寸，均应大于50mm或满足热膨胀的伸长数值，并将接口放置在受热膨胀方向的同一侧，以避免发生卡阻，损坏建筑物或管道及设备等。

(2)焊接的内外质量通病凡超过规定的允许范围，必须严格监控。如焊缝外形尺寸不符和存在内外裂纹、未焊透、焊穿、弧坑、夹渣、气孔、咬肉、错口和熔合性飞溅等主要质量通病。

上述主要质量通病，均会降低管道焊接结构的连接强度、严密性，缩短使用寿命和造成渗漏，直接影响正常运行及使用功能。

防治措施：

保证管道焊接的质量，重点应提高管道、焊接专业工种的技术素质、操作水平，更重要的是加强焊接规范的管理和焊工考核认证工作。

(1)提高管道专业工种的技术素质和操作水平，保证管道制作、安装的坡口加工和组对的质量标准，均符合管道连接和焊接的规定。。

(2)提高焊接专业工种的施焊技术理论和操作水平；对普通碳素钢钢管、管件及低合金钢钢管、管件和焊接材料(焊前材料的烘干、焊件预热、焊后热处理)要求，施焊的表面质量标准和允许偏差，应符合有关焊接工艺标准和质量监控要求进行。

(3)加强焊接规范的执行管理和焊工考核认证工作。
室内外采暖供热管道的焊接，一般工程管理人员、施焊人员和质量监控人员，往往认为民用管道工程用管材大多是碳素钢管，工作压力又不大，焊接质量容易保证。从焊接施工到焊工资格，都未认真制定焊接规范和执行焊工考核认证要求，因而造成管道的焊接质量达不到结构强度、严密性和使用功能要求。

为保证采暖供热管道的焊接质量，建议施工前应制定焊接规范和执行焊工考核认证制度，按规范和焊工合格证的等级及焊接范围要求进行施焊。

(4)加强施焊质量检验措施

管道焊接及其它结构焊接，其焊缝质量达到规定的标准时，焊缝的金属强度与被焊母材强度应相等。目前国内外确定焊接质量的检验方法，主要采用表面宏观(肉眼或结合放大镜)检查，焊缝内部质量采用无损探伤检验方法。

室内外采暖供热管道的焊接质量检验，应采用外观与内部双控检验。从《采暖与卫生工程施工及验收规范》中碳素钢管道焊接质量的检验、只规定焊接表面质量的宏观检验，无内部质量检验的规定，但无法确定焊缝内部质量。虽然经过宏观检查和强度、气密性试验，因工作(和试验)压力低，除焊缝截面发生贯穿性的缺陷能导致渗漏外，其内部一些非贯穿性的缺陷，也能暂时达到试验合格要求。但焊缝内部的一些恶性缺陷，却给管道结构的强度和严密性留下严重隐患，将在短期运行后逐渐造成渗漏。

建议采暖供热的焊接管道的质量检验应增加内部检验措施(其内部无损检验的抽检数量、合格标准的规定要求。

防治措施：

(1)管道焊接完成后，先作外观检查，如焊缝表面的缺陷超过规定的标准时，应按规定进行修整，直至达到允许程度为止。
(2)焊缝的质量除采用外观检查外，焊缝的内部质量还应作无损检验，检验焊缝发现缺陷时，应根据缺陷的程度进行挖、磨后补焊。处理后仍按原要求进行试验，达到不漏为合格。
(3)焊缝内外质量缺陷的修整打磨深度、长度，应超过缺陷的深度和长度，并应磨成U形，不宜磨成V形坡口；同一部位的缺陷返修补焊处理，不能超过3次，否则应换管重新组对焊接。
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报名咨询电话：010-82326699　免费热线：4008105999　
咨询时间：全天24小时服务（周六、周日及节假日不休息）
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2.在顶棚及地沟内立干管均须保温。
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