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轿厢安装施工工艺
1  范围

    本工艺标准适用于额定载重量5000kg及以下，额定速度3m/s及以下各类国产曳引驱动电梯轿厢安装工程。

2  施工准备

    2.1  设备、材料要求：

    2.1.1  轿厢零部件应完好无损，数量齐全。规格符合要求。

    2.1.2  各传动、转动部件应灵活，可靠（如安全钳连动机构）。

    2.1.3  方木（200×200）或工字钢（I20#），M16膨胀螺栓，100×100角钢，直径大于50mm的圆钢或φ75×4的钢管，8#铅丝。

    2.2  主要机具：

    2.2.1  电锤、倒链（3t以上）、钢丝绳扣、活板子、榔头、手电钻、水平尺、线坠、钢板尺、盒尺、圆锉。

    2.3  作业条件：

    2.3.1  机房装好门窗，门上加锁，严禁非作业人员出入，机房地面无杂物。

    2.3.2  顶层脚手架拆掉后，有足够作业空间。

    2.3.3  施工照明应满足作业要求，必要时使用手把灯。

    2.3.4  导轨安装、找正完毕。

    2.3.5  顶层厅门口无堆积物，有足够搬运大型部件的通道。

3  操作工艺

3.1  工艺流程：
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3.2  准备工作：

    3.2.1  在顶层厅门口对面的混凝土井壁相应位置上安装两个角钢托架（用100×100角钢），每个托架用三条φ16膨胀螺栓固定。

    在厅门口牛腿处横放一根木方。在角钢托架和横不上架设两根200×200木方（或两根20#工字钢）。然后把木方端部固定。

    大型客梯及货梯应根据梯井尺寸计算来确定方木及型钢尺寸、型号。

    3.2.2  若井壁为砖结构，则在厅门口对面的井壁相应的位置上剔两个与木方大小相适应的洞，用以支撑木方一端。

3.2.3  在机房承重钢梁上相应位置（若承重钢梁在楼板下，则在轿厢绳孔旁）横向固定一根直径不小于φ50圆钢或规格φ75×4的钢管， 由轿厢中心绳孔处放下钢丝绳扣（不小于φ13），并挂一个3吨倒链，以备安装轿厢使用。

3.3  安装底梁：

    3.3.1  将底梁放在架设好的木方或工字钢上。调整安全钳钳口（老虎嘴）与导轨面间隙（图5-42，如电梯厂图纸有具体规定尺寸，要按图纸要求），同时调整底梁的水平度，使其横、纵向不水平度均≤1/1000。

    3.3.2  安装安全钳楔块，楔齿距导轨侧工作面的距离调整到3～4mm（安装说明书有规定者按规定执行），且四个楔块距导轨侧工作面间隙应一致，然后用厚垫片塞于导轨侧面与楔块之间，使其固定，同时把老虎嘴和导轨端面用木楔塞紧。
3.4  安装立柱：

将立柱与底梁连接，连接后应使立柱垂直，其不铅垂度在整个高度上≤1.5mm，不得有扭曲，若达
3.5  安装上梁；

    3.5.1  用倒链将上梁吊起与立柱相连接，装上所有的连接螺栓。

    3.5.2  调整上梁的横、纵向水平度，使不水平度≤1/2000。然后分别紧固连接螺栓。

    3.5.3  上梁带有绳轮时，要调整绳轮与上梁间隙，a，b，c，d相等，其相互尺寸

相差≤1mm，绳轮自身垂直偏差≤0.5mm。

    3.6  装轿厢底盘：

    3.6.1  用倒链将轿厢底盘吊起，然后放于相应位置。将轿厢底盘与立柱、底梁用螺丝联接（但不要把螺丝拧紧）。装上斜拉杆，并进行调整，使轿底盘不水平底≤2/1000，然后将斜拉杆用双母拧紧，把各连接螺丝紧固。

    3.6.2  若轿底为活动结构时，先按上述要求将轿厢底盘托架安装调好，且将减震器安装在轿厢底盘托架上。

    3.6.3  用倒链将轿厢底盘吊起，缓缓就位。使减震器上的螺丝逐个插入轿底盘相应的螺丝孔中。，然后调整轿底盘的水平度。使其不水平度≤2/1000。若达不到要求则在减震器的部位加垫片进行调整。

    调整轿底定位螺丝，使其在电梯满载时与轿底保持l～2mm的间隙。调整完毕，将各连接螺丝拧紧。

    3.6.4  安装、调整安全钳拉杆，达到要求后，拉条顶部要用双母拧紧。

    3.7  安装导靴：

    3.7.1  要求上、下导靴中心与安全钳中心三点在同一条垂线上。不能有歪斜、偏扭现象

    3.7.2  固定式导靴要调整其间隙一致，内衬与导轨端面间隙两侧之和为2.5   mm。

    3.7.3  弹簧式导靴应随电梯的额定载重量不同而调整b尺寸，使内部弹簧受力相同，保持轿厢平衡，调整 a=c=2 mm。b见表5-9。
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  3.7.4  滚轮导靴安装平正，两侧滚轮对导轨压紧后，两轮压簧力量应相同，压缩尺寸按制造厂规定调整。若厂家无明确规定，则根据使用情况调整，使弹簧压力适中。要求正面滚轮应与导轨端面压紧，轮中心对准导轨中心（图5-50）。

    3.8  安装围扇：

    3.8.1  围扇底座和轿厢底盘的连接及围扇与底座之间的连接要紧密。各连接螺丝要加相应的弹簧垫圈（以防因电梯的震动而使连接螺丝松动）。

    若因轿厢底盘局部不平而使围扇底座下有缝隙时，要在缝隙处加调整垫片垫实（图5-51）。

    3.8.2  若围扇直接安装在轿厢底盘上，其间若有缝隙，处理方法同上。

    3.8.3  安装围扇，可逐扇安装，亦可根据情况将几扇先拼在一起再安装。围扇安装后再安装轿顶。但要注意轿顶和围扇穿好联接螺丝后不要紧固，要在调整围扇垂直度偏差不大于1/1000的情况下逐个将螺丝紧固。

    安装完后要求接缝紧密，间隙一致，夹条整齐，扇面平整一致，各部位螺丝必须开全，紧固牢靠。

    3.9  安装轿门：

    3.9.1  轿门安装要求参见厅门安装的有关条文。

    3.9.2  安全触板安装后要进行调整，使之垂直。厅门全部打开后安全触板端面和轿门端面应在同一垂直平面上（图5-52）。安全触板的动作应灵活，功能可靠。

    3.9.3  在轿门扇和开关门机构安装调整完毕，安装开门刀。开门刀端面和侧面的垂直偏差全长均不大于0.5mm，并且达到厂家规定的其它要求。

    3.10  安装轿顶装置：

    3.10.1  轿顶接线盒、线槽、电线管、安全保护开关等要按厂家安装图安装。若无安装图则根据便于安装和维修的原则进行布置。

    3.10.2  安装、调整开门机构和传动机构使其符合厂家的有关设计要求，若厂家无明确规定则按其传动灵活、功能可靠的原则进行调整。

    3.10.3  护身栏各联接螺丝要加弹簧垫圈紧固，以防松动。护身栏的高度不得超过上梁高度。

    3.10.4  平层感应器和开门感应器要根据感应铁的位置定位调整。要求横平竖直，各侧面应在同一垂直平面上，其垂直度偏差不大于1m m。

    3.11  安装限位开关碰铁：

    3.11.1  安装前对碰铁进行检查，若有扭曲、弯曲现象要调整。

    3.11.2  碰铁安装要牢固，要采用加弹簧垫圈的螺丝固定。

  要求碰铁垂直，偏差不应大于1/1000，最大偏差不大于3mm（碰铁的斜面除外）。

    3.12  安装、调整超载满载开关：

    3.12.1  对超、满载开关进行检查，其动作应灵活，功能可靠。安装要牢固。

    3.12.2  调整满载开关，应在轿厢额定载重量时可靠动作。调整超载开关，应在轿厢的额定载重量×110%时可靠动作。

4  质量标准

    4.1  保证项目：

    4.1.1  轿厢地坎与各层地块间距的偏差均严禁超过  mm。

    检验方法：尺量检查。

    4.1.2  开门刀与各层厅门地坎以及各层门开门装置的滚轮与轿厢地坎间的间隙均必须在5～8mm范围以内。

    检验方法：尺量检查。

    4.2  基本项目：

    4.2.1  轿厢组装牢固、轿壁结合处平整，开门测壁的垂直度偏差不大于l/1000。轿厢洁净、无损伤。

    检验方法：观察和吊线、尺量检查。

    4.2.2  导靴组装应符合下列规定：

    4.2.2.1  刚性结构：能保证电梯正常运行，且轿厢两导轨端面与两导靴内表面间隙之和为2.5    mm。

    4.2.2.2  弹性结构：能保证电梯正常运行，且导轨顶面与导靴滑块面无间隙，导靴弹簧的伸缩范围不大于4mm。

    4.2.2.3  滚轮导靴：滚轮导轨不歪斜，压力均匀，说明书有规定者按规定调整，中心接近一致，且在整个轮缘宽度上与导轨工作面均匀接触。

    检验方法：观察和尺量检查。

    4.2.3  门扇平整、活净，无损伤。启闭轻快、平稳。中分式门关闭时上、下部同时合拢，门缝一致。

    检验方法：做启闭观察检查。

    4.2.4  安全钳楔块面与导轨侧面间隙应为3～4mm，各间隙最大差值不大于0.3mm。如厂家有要求时，应按产品要求进行调整。

    检验方法：用塞尺或专用工具检查。

    4.2.5  安全钳钳口（老虎嘴）与导轨顶面间隙不小于3mm，间隙差值不大于0.5mm。

    检验方法：用塞尺或专用工具检查。

    4.2.6  检查超载开关应在电梯额定载重量×110%时动作。满载开关应在电梯额定载重量时动作。

    检验方法：实验检查。

    4.3  允许偏差项目：

    碰铁安装要垂直，垂直偏差不大于1/1000，最大偏差不大于3mm（碰铁的斜面除外）。

5  成品保护

    5.1  轿厢组件应放置于防雨、非潮湿处。

    5.2  轿厢组装完毕，应尽快挂好厅门，以免非工作人员随意出入。

    5.3  轿门、围扇的保护膜在交工前不要撕下，必要时再加保护层，如薄木板，牛皮纸等。工作人员离开，锁好梯门。

6  应注意的质量问题

    6.1  安装立柱时应使其自然垂直，达不到要求，要在上、下梁和立柱间加垫片。进行调整，不可强行安装。

    6.2  轿厢底盘调整水平后，轿厢底盘与底盘座之间，底盘座与下梁之间的各连接处都要接触严密，若有缝隙要用垫片垫实，不可使斜拉杆过分受力。

    6.3  斜拉杆一定要上双母拧紧，轿厢各连接螺丝压接紧固、垫圈齐备。

































































































































































































































































































































































































































































































































报名咨询电话：010-82326699　免费热线：4008105999　
咨询时间：全天24小时服务（周六、周日及节假日不休息）

